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FOCUS

IL LABORATORIO DI ELEMASTER:
DALLA PROVA AL PRODOTTO CERTIFICATO

Dentro il Gruppo Elemaster il laboratorio di prova non & un for-
nitore esterno ma una business unit di Eletech, Head of Inter-
national Design Centres, divisione R&D del gruppo Elemaster
Group, integrata fianco a fianco con progettazione e produ-
zione. Dispone di una camera semi-anecoica per misurare le
emissioni irradiate ed esegue prove di compatibilita elettroma-
gnetica (emissioni e immunita condotte e irradiate), test clima-
tici, vibrazionali, di sicurezza elettrica e collaudo funzionale: lo
spettro richiesto per certificare un prodotto elettronico prima
che arrivi sul mercato.

| test EMC, climatici, di isolamento, di vibrazione e d’urto svol-
ti allinterno del laboratorio sono accreditati in conformita alla
norma internazionale ISO/IEC 17025 e mantiene I'accredita-
mento rilasciato dallente internazionale PJLA (Perry Johnson
Laboratory Accreditation): i test eseguiti sono quindi gia validi
ai fini della certificazione, senza passaggi aggiuntivi verso enti
terzi. In settori regolamentati come I'aerospaziale, dove ogni
prodotto va testato al massimo livello, e nel medicale, dove i
dispositivi seguono iter normativi rigorosi, questo accredita-
mento & condizione per poter operare.

Il vantaggio principale non & solo la conformita, ma il tempi-
smo. Il laboratorio esegue test di pre-compliance gia durante
la progettazione, non solo a sviluppo concluso: permette di
correggere il prodotto in corso d’opera, quando modificare un
circuito costa ore di lavoro e non un re-spin di produzione. Ele-
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master stima che gestire i test internamente, invece di spedire
un'unita a un laboratorio esterno e attendere il risultato, tagli
i tempi di prova di circa un terzo, trasformando un ciclo che
normalmente dura una settimana in una singola giornata.

La priorita va ai clienti intemni del Gruppo, ma il laboratorio &
accessibile anche a clienti esterni. Per chi si affida a Elema-
ster il risultato & un percorso dal primo prototipo al collaudo
di serie sotto lo stesso tetto: stessa squadra, stessi strumenti,
stesso budget di incertezza di misura. Un vantaggio decisivo
in settori come l'avionica, dove testare il 100% dei prodotti &
obbligatorio, o il medicale, dove la conformita richiede eviden-
ze documentali rigorose.

CLICCA QUI per visitare il nostro sito web.
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