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FUJI EUROPE CORPORATION GmbH

Elemaster setzt in der Produktion Meilenstein mit Bestiickungsautomaten der
Serie AIMEXIllc von FUJI

& Seplember 2021

Internationaler Mechatronikdienstieister erhdht mit Bestluckautomaten von FUJI Kapazitat und Leistung an
rumanischem Produktionsstandort

Kelsterbach, 7. September 2021 - Elemaster, international agierender Mechatronikdienstieister, hat an seinem
Produktionsstandort in Rumanien drei Elektronik-Bestluckungsautomaten der Serie AIMEXIlic installiert. Die Maschine
wird in Europa von der FUJI EUROPE CORPORATION (www.fuji-euro.dej, eine Tochter der FUJI CORPORATION,
vertrieben. Mit der Investition konnte Elemaster sein Portfolio erweitern und sein Auftragsvolumen erhohen,

Elemaster bietet den kompletien Service rund um die Entwicklung und Herstellung elektronischer Baugruppen. Das
Unternehmen wurde 1978 in Montevecchia, in der italienischen Provinz Lecco, gegrindet und hat sich als Mechatronlkdienst-
leister im internationaten Umfeld elabliert Elemasier positioniert sich am Markt als One-Stop-Shop, Zu den Kunden zahlen
Akteure der Branchen wie Eisenbahn, Medizin, Avionik, Automobil, Industrieautomatisierung und Energie. Die Elemaster Group
verflgt dber weltweite Prasenz in Europa, Amerika, Afrika und Asien

Im Frihjahr 2021 hat Elemaster an seinem rumanischen Produktionsstandort drel Bestickautomaten der Sere AIMEXIllc von
FUUJI Installiert. Die Investition war erforderlich, da Elemaster auf Grund der gestiegenen Nachfrage seine Geschaflsaktivitaten
ausgebaut hat Ziel war es, mit der neuen Anlage die Kapazitat zu erhdhen und die Leistung zu verbessern. Mit der neuen Linie
hat Elemaster einen grofien Schritt In seiner Produklion gemacht. Installation und Schulung nahmen lediglich zwel Wochen In
Anspruch und verliefen chine Komplikationen®, erkiart Daniel Gabor, Regional Account Manager der FUJI EUROPE
CORPORATION GmbH

Flexible Einstellungsmoglichkeiten und prazise Prufeinheiten

Besondere Vorielle der bel Elemaster installierten AIMEXIIIc sind die V12- und die DX-Kopfe. Die V12-Kopfe der
Hochgeschwindigkeils-Chip-Shooter sind mit dem _Inteliigent Pars Sensor” (IPS) ausgesiattel Die DX-Kopfe sind flexibel und
bieten die Maglichkeit, inre Einstellung wahrend der Produktion zu andem, Die DX-Kipfe sind ebenfalls mit IPS-Sensoren
bestickt und konnen sowohl Vakuumdisen als auch mechanische Greifer verwenden

Daniel Gabor sagl .Die DX-Technologie kann mit einem Gluetool Klebepunkte vor der Montage von Bautellen aufbringen, Dies
ist bisher weltwell einzigartig. Elemaster hal die AIMEXIIIc zusatzlich mit einer LCR-Prifteinheit ausgestatiel geordert. So kann
die Maschine vor der Bestuckung von passiven Bauelementen wie Induktivitatsspulen, Kondensatoren und Widerstande deren
Werte Uberprifen. Dies verhindert Fehlplatzierungen, die eine automatische optische Inspektion (A01) nicht erkennen konnte *

Den AIMEXIlc-Maschinen fur Elemaster wurden aufierdem 30-Koplanaritatssensoren hinzugetigt, welche die Hohe und
Lineartatl von Anschiussen an den Autenkanten der }{umpunenlen sowile an deren Unterseite erkennen. Auch aine MTL-M
{optionale Einheit) 1st bel den Bestuckungsautomaten mit an Bord

Jm Hause Elemaster sehen wir Vortelle in der Funktionalital und Benutzerfreunaglichkeit der AIMEXIIIC. Die hohe Flexibllitat der
DX-Kaple und die bel der Konniguration berlcksichtigten Oplionen bringen Iir uns emziente Prozesse. Auch die hohe Anzahl an
frelen Stelliplatzen (st hier mit 320 bzw. Bmm Tlr die Flexibilltat aukerst positiv zu bewerten”, erklan Massimiliano

Redaelll, Operations Manager, Elemaster Romania.
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